ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

к заданию на закупку №
Структурное подразделение: Прессово-кузовной завод
1. Подвесные сварочные клещи со встроенным трансформатором

Количество - 6 ед.

2. Основные потребительские показатели товара, рекомендованного к закупке: подвесные сварочные клещи со встроенным трансформатором (далее - оборудование), приобретается для контактной точечной сварки узлов кабины грузовых автомобилей МАЗ.
3. Год выпуска: не ранее 2025 г., Оборудование новое - не бывшее в эксплуатации (оборудование, которое не было в употреблении, ремонте, в том числе не было восстановлено, оборудование у которого не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства), серийно изготовленное (не является экспериментальным или опытным образцом). Срок гарантии не менее 24 месяцев со дня ввода в эксплуатацию при двухсменном режиме работы пятидневной рабочей неделе и продолжительности одной смены восемь часов
4.Требования и характеристики, предъявляемые к оборудованию:

	Наименование параметров
	Данные

	Мощность при ПВ=50%, кВа, не менее
	15

	Наибольший вторичный ток, кА, не менее
	14

	Номинальный вылет электродов, мм не менее
	100

	Толщины свариваемых между собой листов, мм:
    - малоуглеродистая сталь

    - малоуглеродистая оцинкованная сталь
	от 0,5+0,5 до 3,0+3,0

от 0,5+0,5 до 1,5+1,5

	Раствор электродов, мм:
    - минимальный (не более)
    - максимальный (не менее)
	10

30


5. Подвесные сварочные клещи со встроенным трансформатором должны иметь поворотное устройство для поворота относительно горизонтальной оси на угол 1800 в обе стороны.
Комплектация одной единицы оборудования:

- подвесные сварочные клещи со встроенным трансформатором;
- устройство защитного отключения (УЗО) и автоматический выключатель;
- фильтр-регулятор воздуха с манометром;
- кабели и шланги длиной не менее 6,5 м.;
- кнопка аварийного останова для немедленного отключения машины;
6. С оборудованием необходимо поставить:

- техническую документацию на русском языке (инструкцию по монтажу и эксплуатации, ремонту и обслуживанию, включая субпоставщиков). В документации должно быть указано содержание драгметаллов или их отсутствие.

- каталог запасных частей, принципиальную электрическую схему, перечень быстроизнашивающихся частей;
7.  Фирма производитель (поставщик) должна обеспечивать гарантийное обслуживание.
8. Поставщик должен предоставить сертификат ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования» на поставляемое оборудование.
9. Предлагаемое оборудование должно иметь:

вариант 1 – встроенный регулятор контактной сварки с возможностью регулировки всех режимов
вариант 2 – программируемый контроллер. В таком случае вместе с оборудованием поставляется 1 программатор, на весь комплект поставки, с возможностью корректировки всех режимов.
10. Оборудование должно обеспечивать выполнение всех технических требований при эксплуатации в следующих условиях:
На заводе заказчика 3-х фазный переменный ток напряжением 380В±10% с частотой 50 Гц ±0,2. Имеется пневматическая сеть с давлением воздуха в сети 0,45-0,6 МПа. 

Колебание температуры воздуха в цехе: 
а) в рабочие дни +5 до +35 °С

б) возможно падение температуры в цеху в нерабочие дни до -5 °С.
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Шахович Дмитрий Андреевич, тел.+375 17 217 95 16, email: gi-pkz@maz.by
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