ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ К ЗАДАНИЮ НА ЗАКУПКУ
МАШИН КОНТАКТНОЙ ШОВНОЙ СВАРКИ
Структурное подразделение – ПКЗ кузовной цех.
Основные потребительские показатели товара: машина контактной шовной сварки с величиной сварочного тока не менее 50 кА приобретается для сварки нахлесточных соединений узлов автомобилей, в том числе топливных баков и расширительных бачков. Чертежи данных изделий прилагаются(приложение №1).
Срок гарантии: не менее 24 месяцев со дня ввода в эксплуатацию при двухсменном режиме работы пятидневной рабочей неделе и продолжительности одной смены восемь часов. Оборудование новое - не бывшее в эксплуатации (оборудование, которое не было в употреблении, ремонте, в том числе не было восстановлено, оборудование у которого не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства), изготовлено не ранее 2026 года, серийно изготовленное (не является экспериментальным или опытным образцом).

Лот №1
1.Машина контактной шовной сварки с поперечным расположением электродов
количество –1 ед.
2. Требования и характеристики, предъявляемые к машине контактной шовной сваркис поперечным расположением электродов:
	Наименование параметров
	Данные

	Род сварочного тока 
	Переменный 400 В (+15%/-10%)

	Наибольший вторичный ток
	Не менее 50 кА

	Номинальная мощность при ПВ 50%
	Не менее 250 кВА

	Номинальный длительный вторичный ток
	Не менее 20 кА 

	Число ступеней регулирования сварочного тока
	Не менее 8

	Свариваемые толщины 
	От 0.5+0.5 – до 2+2 мм

	Ход электрода 

	Поперечное расположение контактных электродных роликов.

	Вылет от станины до точки сварки
	Не менее 150 мм и не более 190

	Максимальное усилие сжатия при давлении воздуха 0,5 МПа.
	1000 кгс\см


	Свариваемые материалы 

	Низкоуглеродистая сталь(08Пс,08ю)
Нержавеющая сталь (12Х18Н10Т,
АISI 304),Латунь (Л63).

	Охлаждение роликов

	Внутренне, водяное.
Должна комплектоватьсяёмкостью для сбора и охлаждения воды.

	Система управления 

	Микропроцессорная система управления, имеющая следующие характеристики: функции диагностики неполадок, сохранения в памятки установленных режимов сварки, контроля величины сварки.

	Дополнительные опции
	Машина шовной сварки должна быть оснащена устройством для снятия наклепа, заточки.

	Условия эксплуатации
	На заводе заказчика 3-х фазный переменный ток напряжением 400 В (+15%/-10%) с частотой 50 Гц ±0,4
Температура окружающей среды в помещенииот +5º до +35ºС
Сжатый воздух 4 – 5 Атм.




3. С оборудованием необходимо поставить: 
3.1 техническую документацию на русском языке (инструкцию по монтажу, эксплуатации, настройке режимов сварки, наладки по ремонту и обслуживанию, на бумажном носителе и в электронном виде; 
3.2 принципиальную электрическую схему; 
3.3 пневматическую схему;
3.4 перечень быстроизнашиваемых частей (в том числе поставляемых
субпоставщиками);
3.5 каталог запасных частей (в том числе поставляемых субпоставщиками);
3.6 каталог запасных частей по электрической части;  
3.7 сертификат ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования» на поставляемое оборудование; 
3.8 письмо о содержании драгоценных металлах, имеющихся в оборудовании, или об их отсутствии.; 
3.9 комплект уплотнительных резинок на весь гарантийный период, но не менее 2х комплектов;
3.10 каталог уплотнительных резинок (маркировка, размеры);
3.11 комплект фильтров системы охлаждения в количестве 2 шт.;
3.12 комплект фильтров сжатого воздуха в количестве 2 шт.;
3.13 устройство для автоматической заточки роликов во время сварки;
3.14 блок подготовки воздуха;
3.15 2 комплекта роликов с чертежами;
3.16 комплект специального инструмента и принадлежностей для технического обслуживания оборудования;
3.17 1 комплект материаловдля смазки трущихся поверхностей;
3.18 программатор.
4. В технической части предложения необходимо отразить все ответы по всем пунктам технических требований Заказчика.

Лот №2
1.Машина контактной шовной сварки с продольным расположением электродов 
количество –1 ед.
2. Требования и характеристики, предъявляемые к машине контактной шовной сварки продольным расположением электродов:
	Наименование параметров
	Данные

	Род сварочного тока 
	Переменный 400 В (+15%/-10%)

	Наибольший вторичный ток 
	Не менее 50 кА

	Номинальная мощность при ПВ 50%
	Не менее 250 кВА

	Номинальный длительный вторичный ток, не менее 
	Не менее 20 кА 


	Число ступеней регулирования сварочного тока
	Не менее 8

	Свариваемый толщины 
	От 0.5+0.5 – до 2+2 мм

	Ход электрода 
	Продольное расположение контактных электродных роликов.

	Вылет 
	Не менее 900 мм

	Максимальное усилие сжатия при давлении воздуха 0,5 МПа.
	1000 кгс\см


	Привод перемещения электрода 
	Пневматический 

	Наличие дополнительного хода 
Электрода, не менее 
	100 мм.

	Свариваемые материалы 

	Низкоуглеродистая сталь(08Пс,08ю)
Нержавеющая сталь (12Х18Н10Т,
АISI 304),Латунь (Л63), Оцинкованная сталь(08ю).

	Охлаждение 

	Внутренне, водяное.
должна комплектоваться ёмкостью для сбора и охлаждения воды.

	Система управления 

	Микропроцессорная система управления, имеющая следующие характеристики: функции диагностики неполадок, сохранения в памятки установленных режимов сварки, контроля величины сварки.

	Дополнительные опции
	Машина шовной сварки должна быть оснащена устройством для снятия наклепа, заточки.

	Условия эксплуатации
	На заводе заказчика 3-х фазный переменный ток напряжением 400 В (+15%/-10%) с частотой 50 Гц ±0,4
Температура окружающей среды в помещенииот +5º до +35ºС
Сжатый воздух 4 – 5 Атм.





3. С оборудованием необходимо поставить:
3.1 техническую документацию на русском языке (инструкцию по настройке режимов сварки,монтажу, эксплуатации,наладки по ремонту и обслуживанию, на бумажном носителе и в электронном виде; 
3.2 принципиальную электрическую схему; 
3.3 пневматическую схему;
3.4 перечень быстроизнашиваемых частей (в том числе поставляемых
субпоставщиками);
3.5 каталог запасных частей (в том числе поставляемых субпоставщиками);
3.6 каталог запасных частей по электрической части;  
[bookmark: _GoBack]3.7 сертификат ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования» на поставляемое оборудование; 
3.8 письмо о содержании драгоценных металлах, имеющихся в оборудовании, или об их отсутствии.
3.9 комплект уплотнительных резинок на весь гарантийный период, но не менее 2х комплектов;
3.10 каталог уплотнительных резинок (маркировка, размеры);
3.11 комплект фильтров системы охлаждения в количестве 2 шт.;
3.12 комплект фильтров сжатого воздуха в количестве 2 шт.;
3.13 устройство для автоматической заточки роликов во время сварки;
3.14 блок подготовки воздуха;
3.15 2 комплекта роликов с чертежами;
3.16 комплект специального инструмента и принадлежностей для технического обслуживания оборудования.
3.17 1 комплект материаловдля смазки трущихся поверхностей;
программатор.
4. В технической части предложения необходимо отразить все ответы по всем пунктам технических требований Заказчика.
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