ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

                                                        №  
на закупку автоматизированного лифтового склада для хранения изделий и нормалей 
          1. Сведения о предмете закупки. 

          Автоматизированный лифтовой склад для хранения изделий и нормалей количество – 1 комплект;
код ОКРБ: 28.22.18.950 Машины складские
Срок гарантии: не менее 12 месяцев при двухсменном режиме работы, продолжительностью одной смены восемь часов, пятидневной рабочей неделе. Оборудование новое, не бывшее в эксплуатации.

          Автоматизированный лифтовой склад для хранения изделий и нормалей  приобретаются для уменьшения площади занимаемой комплектующими и нормалями, а также демонстрации использования автоматизации и роботизации гостям ОАО «МАЗ» УКХ «БЕЛАВТОМАЗ».
         2. Требования и характеристики, предъявляемые к оборудованию:

         2.1 Автоматизированный склад должен быть рассчитан на работу в условиях производственного участка.

        2.2 Склад и его составные части должны отвечать требованиям ГОСТа 12.2.072-98
3. Комплектация одной единицы оборудования:

В комплект поставки должны входить: 
3.1 Автоматизированный лифтовой склад

3.2 Робот-манипулятор 
3.3. Шкаф электрический с компонентами управления, линиями управления и связи, программным управлением (обеспечением);

3.4 Источник бесперебойного питания, позволяющий провести безопасное отключение управляющего оборудования без потери данных при аварийном отключении электроэнергии.
4. Характеристики оборудования
4.1 Характеристики автоматизированного лифтового склада

4.1.1 Автоматизированный лифтовой склад должен соответствовать ГОСТ Р70923-2023 «Складское оборудование. Автоматизированные системы хранения лифтового и элеваторного типов. Общие технические условия» или аналогу;
4.1.2 Габаритная высота склада 6500мм., длинна 4500..5000мм, ширина 4000..4500мм.;
4.1.3 Допустимый вес груза не менее 17 тонн, не более 20 тонн.;
4.1.4 Вес склада при полной загрузке 23..25 тонн;

4.1.5 Количество полок 17шт.;
4.1.6 Грузоподъемность полки 1000кг.;

4.1.7 Длина полки не менее 4м.;

4.1.8 Глубина полки не менее 850 мм.;

4.1.9 Полезная высота груза не менее 600мм.;

4.1.10 Характеристики питающего тока: напряжение 220В+10% или 380В; +10%, частота 50Гц+10%;

4.2 Описание комплектации автоматизированного лифтового склада:

4.2.1 Наличие внешней одноярусной зоны выдачи со взвешивающей системой. Внешняя зона выдачи должна быть рассчитана на 2-х кратный перегруз полки (2000кг). Возможно наличие в конструкции дополнительного поддерживания перегруженной полки;

4.2.2 Наличие светодиодной линейки, настроенная для подсветки зоны размещения вызванной из склада детали;

4.2.3 Наличие автоматической двери шахты лифта;

4.2.4 Наличие системы контроля максимальной нагрузки на полку и на склад;

4.2.5 Наличие интеллектуальной системы измерения и размещения груза;
4.2.6 Наличие оптических барьеров безопасности зоны выдачи;
4.2.7 Наличие пульта управления с цветным сенсорным экраном с диагональю не менее 15”;

4.2.8 Наличие RFID считывателя ключей и карт (+не менее 3-х карт);

4.2.9 Наличие сканера штрих кодов;

4.2.10 Наличие принтера этикеток;

4.3 Характеристики робота - манипулятора:
4.3.1 Робот – манипулятор, грузоподъемности не менее 5кг., работающий в сценарии bin picking;
4.3.2 Интеллектуальная система робота должна быть связана с интеллектуальной системой склада и обеспечивать их взаимодействие и взаимодействие с персоналом по следующему алгоритму:
Наш работник устанавливает ящик на внешнюю зону выдачи. Искусственный интеллект осматривает тару с деталями, распознает ее при помощи нашей заводской базы конструкторской документации. Предлагает выбрать обозначение наполнения ящика из списка предложенных (все похожие варианты из базы), либо ввести новые данные. Работник может выбрать обозначение детали из списка или напечатать вручную, или считать штрих-код из сопроводительного листа. Автоматически рассчитывается количество деталей, имея базу масс тары и массу детали из чертежа. Предлагает работнику подтвердить или исправить количество. Далее искусственный интеллект предлагает принять решение установить тару с деталями целиком в хранилище (если это допускает хранилище) или перегрузить манипулятором в тару меньших размеров и выдает работнику для подтверждения решения команду отправить в склад или команду манипулятору на перегрузку с пересчетом деталей из ящика в тару меньшего размера указанную нашим работником. Полка хранилища меняется по команде оператора. Для оператора на экран постоянно выводится вес, находящийся на полке зоны выдачи. 

         4. Дополнительные требования к оборудованию и предложению участника:
          4.1 В стоимость предложения должны входить затраты на проведение силами и за счет поставщика:

          - Монтажных работ по установке, электроподключению оборудования, подключению линий управления и связи;
         - Пуско-наладочных работ.

4.2 В техническом предложении необходимо:

          - предоставить сведения о содержании драгоценных металлов в изделиях электрооборудования или об их отсутствии;
         - предоставить технические условия на электроподключение, поставляемого оборудования и подключение воздуха (при необходимости);
         - предоставить планировку расположения оборудования;

- указать организации в республике Беларусь, которые будут уполномочены проводить гарантийное и послегарантийное техническое обслуживание и ремонт оборудования;

- предоставить проект договора на техническое обслуживание и ремонт поставленного оборудования сроком на 5 лет от даты ввода в эксплуатацию;

В предложении должна содержаться объективная информация по всем пунктам технического задания. 
         5. Оборудование должно обеспечить выполнение всех технических требований при эксплуатации в следующих условиях:
5.1 Температура окружающей среды работы оборудования от +10 до +35 оС;
5.2 Номинальное напряжение и частота питающей сети 220В или 380В+10% , 50Гц.

5.3 Давление воздуха в воздушной сети цеха 4..6,5 атмосфер. 
Контактное лицо:
Никитенок Илья Александрович, тел.+375 17 217 91 40, email: asp-dir@maz.by
+375 29 317 44 95
В случае заинтересованности в изготовлении и поставке оборудования, для согласования необходимых изменений в задании под оборудование поставщика просим обращаться по вышеуказанным контактным данным.

