ТЕХНИЧЕСКОЕ  ЗАДАНИЕ  

к заданию на закупку №__

на изготовление и поставку

горизонтально-расточного станка с числовым программным управлением
Структурное подразделение: ЦМ ЗАА
1. Сведения о предмете закупки:

Горизонтально - расточной станок с числовым программным управлением (далее оборудование)

- количество –1 ед.

- код ОКРБ 28.41.22.400 «Станки металлорежущие расточные и расточно-фрезерные с числовым программным управлением».

Оборудование новое, не бывшее в эксплуатации. 
Срок гарантии не менее 24 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, при 2-х сменном режиме работы пятидневной рабочей неделе и продолжительности одной смены восемь часов. 

2. Основные  потребительские показатели  товара:
оборудование приобретается для комплексной механической обработки (сверление, зенкерование, растачивание, развертывание отверстий; фрезерование (включая контурное) плоскостей, пазов и уступов; нарезание резьб) корпусных (в том числе габаритных) деталей. 
3. Требования и характеристики, предъявляемые к оборудованию:
	Наименование параметров
	Данные

	3.1.Диаметр выдвижного шпинделя, мм
	не менее 110

	3.2.Максимальная частота вращения шпинделя, об/мин
	не менее 1100

	3.3.Размеры поворотного стола, в диапазоне мм
	1000…1320х1000…1250

	3.4.Исполнение конуса шпинделя
	SK50 (DIN 69871)


	3.5.Перемещение стола поперечное (Х), мм
	не менее 1000

	3.6.Перемещение шпиндельной бабки 

вертикальное (Y), мм
	не менее 900

	3.7.Перемещение стола продольное (Z), мм
	не менее 1000

	3.8.Перемещение шпинделя продольное (W), мм
	не менее 550

	3.9.Поворотный стол-вращение (В), град
	360

	3.10.Дискретность задания перемещений, мм
	не более 0,03


4. Система управления и программное обеспечение:
Система управления реализуется на комплектующих фирм «MITSUBISHI» или «SIEMENS» в соответствии с ограничительными перечнями компонентов (информация о них  расположена на сайте http://asytp.maz.by.), применяемыми на ОАО «МАЗ» и СТП МАЗ 027 2019 «СИСТЕМЫ АВТОМАТИЧЕСКОГО УПРАВЛЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ОБОРУДОВАНИЕМ». В противном случае поставщик в рамках заявленной цены предоставляет в виде запасных частей оптимальный комплект системы управления (по одной единице каждого элемента, входящего в состав системы управления на весь объем закупки), а также предоставляет сервисную аппаратуру и программное обеспечение для ввода в эксплуатацию и технического обслуживания оборудования.

В техническом предложении указать состав системы управления (модели системы числового программного управления, контроллера, панели оператора, сервоприводов и частотных преобразователей) в зависимости от комплектации поставляемого оборудования.

5. С оборудованием необходимо поставить:
5.1. Следующую документацию на русском языке (поставляется на бумажном и электронном носителях):

5.1.1. Руководство по эксплуатации электрооборудования;

5.1.2. Руководство оператора;
5.1.3. Руководство по диагностике, включающее описание аварийных и рабочих сообщений, причины их возникновения и действия по их устранению. 

5.2. Руководство по техническому и сервисному обслуживанию, включающее:

5.2.1. Сборочные чертежи важнейших узлов, быстро изнашивающих деталей и узлов оборудования;

5.2.2. Схемы пневматические и гидравлические с перечнем элементов и указанием производителей;

5.2.3. Электрические принципиальные схемы с перечнем элементов и указанием производителей;

5.2.4. Программу PLC с комментариями на русском языке;

5.2.5. Актуальные пусконаладочные архивы на электронном носителе;
5.2.6. Техническое описание составных частей системы управления;

5.2.7. Список параметров сервоприводов и частотных преобразователей, установленных на оборудовании; 

5.2.8. Предоставить письмо о содержании драгоценных металлах, имеющихся в оборудовании, или об их отсутствии.

5.3. Актуальную версию пользовательской документации (по подключению и эксплуатации, программированию, диагностике от производителя системы управления (фирм «Siemens», «Mitsubishi» и др., в зависимости от применения);

5.4. Техническую документацию на компоненты (двигатели, частотные преобразователи, измерительные системы, датчики контроля положения, инструментальные магазины и проч.) иных производителей, применяемых на данном оборудовании;
5.5. Масла и другие расходные материалы для первой заправки  с указанием количества и режимов смазки с предоставлением спецификации применяемых масел, с указанием характеристик и фирм поставщиков (изготовителей), в том числе аналогов стран СНГ.
5.6. Быстроизнашивающиеся элементы и запасные части на 8000 часов работы.
5.7. Специальную оснастку для проверки оборудования на геометрическую точность.
6. Дополнительные условия поставки:

6.1. Срок гарантии - не менее 24 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.

6.2. Наличие сервисного центра и склада запчастей в РБ или ближайших регионах.

6.3. Количество выпущенного и реализованного оборудования предлагаемой модели, либо аналогичной по конструкции со схожими техническими характеристиками должно составлять не менее 2 шт. (предоставить референц лист).

6.4. Предварительная приемка оборудования на площадях Продавца по геометрической точности.
6.5. Окончательная приёмка оборудования на площадях покупателя по геометрической точности, производительности и обеспечению требований чертежей, 75% поля допуска должна производиться под нагрузкой в течение 16 часов на номенклатуре предоставленной Покупателем.

6.6. В комплекте конкурсных документов необходимо предоставить темплет станка на бумажном носителе с указанием габаритных размеров, основных узлов, мест загрузки-выгрузки деталей, мест удаления стружки, указать общую установленную мощность электродвигателей. 

7. Работа оборудования обеспечивает выполнение всех технических требований при эксплуатации в следующих условиях:
7.1. Трехфазный переменный электрический ток с частотой 50 герц и рабочим напряжением 380 вольт с колебанием в сети +15% -10%.

7.2. Пневматическая сеть с давлением воздуха в сети от 4,5 до 5,5 атмосферы и характеристиками по 4 классу загрязненности в соответствии с ГОСТ 17433-80.

7.3. Колебание температуры воздуха в цехе от +5( до +35(С.

8. Поставщик  обязан осуществить силами своих специалистов руководство шефмонтажем, наладку и ввод в эксплуатацию оборудования, а также обеспечить показатели работы оборудования в соответствии с техническими требованиями, предъявляемыми к данному оборудованию, произведя за время шефмонтажа консультационные услуги по передаче навыков работы персоналу Покупателя, включая передачу опыта и специфические навыки работы.
В технической части предложения должна содержаться объективная информация по всем пунктам технических требований заказчика. 
Контактное лицо:

Семеньков Андрей Владимирович, тел.+375 17 217 93 01, email: gi-zaa@ maz.by
Блыш Леонид Альфонсович, тел. +375 17 217 90 21, email: ugt.pto@maz.by
