ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
к заданию на закупку
1. Автоматический 4-х валковый станок с ЧПУ позволяющий формовать корпуса топливного бака и сворачивать листовой металл в цилиндрическую и коническую форму:
          Количество - 1 ед.

Комплектуемый объект - кузовной цех прессово-кузовного завода.


Срок гарантии: не менее 24 месяцев со дня ввода в эксплуатацию при двухсменном режиме работы пятидневной рабочей неделе и продолжительности одной смены восемь часов. Оборудование - не бывшая в эксплуатации (которая не была в употреблении, ремонте, в том числе не было восстановлено, оборудование у которого не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства). 


Год выпуска - не ранее 2026 г.

2. Основные потребительские показатели товара, рекомендованного к закупке: приобретается для гибки корпусов топливных баков из алюминиевых сплавов, применяемых на автомобильной технике ОАО «МАЗ», а также скручивания листовой металл в цилиндрическую и коническую форму.
4. Обрабатываемые материалы: 12Х18Н10Т, АМцМ, AISI 304, AISI 321, AISI 409, EN AW 5754 AlMg3 H22, EN AW 5754 AlMg3 H111, 08пс, 08ю и др.
5. Общие требования и характеристики, предъявляемые к автоматическому 4-х валковому станку с ЧПУ
	Наименование параметров
	Данные

	Ширина листа макс, мм
	2100

	Толщина листа:
Черный металл, нержавеющая сталь 

Алюминий, латунь
	min-max, мм
0,9-2
0,9-3

	
	


6. Комплект поставки:
6.1. 4-х валковый станок с ЧПУ – 1шт.

6.2. Поддерживающие устройство для предотвращения опрокидывания корпуса бака при его гибке и съеме;
     6.3. Пакет программного обеспечения на русском языке;

6.4. Пакет документации на станок на русском языке;
     6.5. Техническую документацию на русском языке (на бумажном и электронном   носителе):
- инструкцию (руководство) по монтажу, эксплуатации, ремонту и обслуживанию;

- инструкцию по программированию;
-руководство оператора 
- каталог запасных частей, принципиальные электрические схемы и схемы разводок, документацию на покупные комплектующие изделия на русском (английском языке) или языке субпоставщика;

- сертификат соответствия качества;

    6.6. Сменные (расходные) детали и узлы на гарантийный период;

6.7. Масла, смазки и другие жидкости, а также фильтровентиляционные материалы, в объёме, необходимом для бесперебойной работы оборудования в гарантийный период, а также для проведения периодического технического обслуживания в гарантийный период.

В документации должно быть указано содержание драгметаллов или их отсутствие.
7. Дополнительные условия изготовления оборудования:

- Система ЧПУ с возможностью сохранения данных типоразмеров соответствующему наименованию деталей, в электронном виде;

- Возможность подключения дистанционной диагностики для устранения неисправностей и ошибок, загрузки программы гиба (удаленный доступ)

- Вывод на экран монитора сообщений о нарушениях и неисправностях на русском языке.

- USB подключение.

8. Технические требования к системе автоматизации

Требования к системе управления, установленной на оборудовании:

Система управления реализуется на комплектующих фирм «MITSUBISHI», «SIEMENS», «СЕРВОDИНАМИКА» или «SYNTEC» в соответствии с ограничительными перечнями компонентов (информация о них расположена на сайте http://asytp.maz.by.), применяемыми на ОАО «МАЗ» и СТП МАЗ 027 2019 «СИСТЕМЫ АВТОМАТИЧЕСКОГО УПРАВЛЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ОБОРУДОВАНИЕМ».

В противном случае поставщик в рамках заявленной цены предоставляет в виде запасных частей оптимальный комплект системы управления (по одной единице каждого элемента, входящего в состав системы управления на весь объем закупки), а также предоставляет сервисную аппаратуру и программное обеспечение для ввода в эксплуатацию и технического обслуживания оборудования.

В техническом предложении указать состав системы управления (модели системы числового программного управления, контроллера, панели оператора, сервоприводов и частотных преобразователей) в зависимости от комплектации поставляемого оборудования.

 Программное обеспечение системы управления обеспечивает контроль состояния, защит и отключение при возникновении аварийных ситуаций всего оборудования с выдачей аварийного сообщения на экране.

Программное обеспечение обеспечивает визуальный контроль параметров работы электроприводов (ток, частота, напряжение).

Оборудование имеет:


· возможность удаленной диагностики и настройки через internet;

· не менее одного разъема USB-порт на панели оператора.
9. Оборудование должно обеспечивать выполнение всех технических требований при эксплуатации в следующих условиях:
Оборудование должно обеспечивать выполнение всех технических требований при эксплуатации в следующих условиях:
· 3-х фазная питающая электрическая сеть номинальным напряжением 400±10% В.

· номинальная частота 50±0,2 Гц.

· колебание температуры воздуха в цехе, в рабочие дни +5 до +35 °С.;

· влажность окружающей среды – до 80%;
· пневматическая сеть с давлением воздуха в сети 0.45 ÷0,60мпа; 
· грузоподъемность существующего в цехе кранового оборудования 2т

10. Дополнительные условия поставки:


Восстановление работоспособности в гарантийный период в течение 48 часов после получения сообщения о неисправности.

Приемка оборудования на площадях покупателя по геометрической точности, производительности и обеспечению требований чертежа должна производиться под нагрузкой в течение 8 часов на всей номенклатуре деталей.

 
 Производитель оборудования (поставщик) должен обеспечить гарантийное обслуживание и сервис в послегарантийный период, включая поставку запасных частей и обучить персонал, обслуживающий и эксплуатирующий оборудование. Также предоставить информацию о сервисном центре в РБ;
11. Обучение обслуживающего персонала по согласованной программе с ОАО «МАЗ».

-обеспечить обучение персонала Покупателя операторов, инженеров-технологов создания (написания) программ, (инженеров-электроников, электриков, операторов, наладчиков, слесарей-механиков, по программе, согласованной с ОАО «МАЗ»), включая передачу опыта, специфических навыков работы;

Программа тренинга инженеров-электроников (наладчиков КИПиА) обслуживанию и ремонту оборудования:

1. Система управления:

- функционирование и устройство отдельных узлов;

- система управления (блок-схема);

- человеко-машинный интерфейс (HMI);

- поиск причин неисправности программными средствами диагностики;

- пояснение работы программы контроллера (PLC);

- параметрирование системы управления;

- архивирование данных, жесткого диска, программного обеспечения и восстановление работоспособности системы управления с помощью архивных файлов;
2. Работа с технической документацией.
После прохождения тренинга, инженеры-электроники (наладчики КИПиА) должны самостоятельно:

- проводить техническое обслуживание;

- уметь диагностировать и устранять неисправности технологического оборудования и системы управления;

- работать с документацией и программными средствами диагностики.
12. Производитель оборудования (поставщик) должен предоставить информацию по всем пунктам технического задания. 
- подробные ответы на все пункты настоящего технического задания;

- сведения о заводе-изготовителе оборудования;

- дополнительно рекомендуемые опции к данному оборудованию;

- документы, подтверждающие применение системы качества на заводе изготовителе оборудования;
13. Оборудование должно быть оснащено системами безопасности и должно соответствовать нормам и стандартам охраны труда и техники безопасности Республики Беларусь.

14. Поставщик должен предоставить информацию о наличии сервисного центра в РБ и (или) РФ, обеспечить гарантийное обслуживание на поставляемое оборудование и входящие отдельные установки.

15. Поставщик должен предоставить сертификат ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования» на поставляемое оборудование.


Контактное лицо:

Шпак Петр Николаевич, тел.+375 17 217 90 79, email: to-pkp@maz.by
Драница Виталий Витальевич, тел. +375 17 217 23 28, email: ugt.omd@maz.by

В случае заинтересованности в изготовлении и поставке оборудования, для получения необходимой документации (чертежи деталей и заготовок) просим обращаться по вышеуказанным контактным данным.
